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FASI DI RINFORZO NODO
DI PARETE E D’ANGOLO

1 Trattamento del supporto esistente  con

pulizia e consolidamento dello stesso

2 Procedura di applicazione del tessuto: 

• Impregnazione di primer epossidico tipo RESIN    

PRIMER; 

• Regolarizzazione (se necessario) con stucco

epossidico tixotropico tipo RESIN 90; 

• Stesura di adesivo epossidico tipo RESIN 75. 

https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2018/07/Adesivo-epox.-in-pasta-RESIN-90-95-Sch.-Tec.-FS10.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2018/07/Adesivo-epox.-collante-RESIN-70-75-Sch.-Tec.-FS11.pdf
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2a  Applicazione del tessuto in fibra di carbonio quadriassiale

C-SHEET 240/380/127 Q, una striscia in orizzontale e una in

verticale (ad incrocio sul nodo) per il rinforzo a taglio,

impregnati in situ con resina epossidica 

 

2b  Per aumentare il rinforzo nei confronti di questo meccanismo

è  inoltre possibile applicare delle fasciature con tessuto

quadriassiale C-SHEET 240/380/127 Q disposto a  L ,sotto lo

spigolo d'incrocio tra trave e pilastro. 

https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-quadriassiale-in-carbonio-C-SHEET-240-380-127-Q-Sch.-Tec.-FS05-Q-240_380.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-quadriassiale-in-carbonio-C-SHEET-240-380-127-Q-Sch.-Tec.-FS05-Q-240_380.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-quadriassiale-in-carbonio-C-SHEET-240-380-127-Q-Sch.-Tec.-FS05-Q-240_380.pdf
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3

Applicazione di strisce in tessuto

unidirezionale tipo C-SHEET 240/300-

400-600 Classe 210C oppure alto

modulo 390/300-400-600 Classe

350/2800C inclinate per contrastare

la forza di taglio esercitata dalla

muratura di tamponamento. 

4
 Rinforzo a taglio delle estremità delle

travi mediante applicazione del primer

epossido RESIN PRIMER e quindi del tessuto

in fibra di carbonio (C-SHEET 240/300-400-

600 classe 210C CVT, oppure ad alto

modulo tipo C-SHEET 390/300-400-600

classe 350/2800 CVT) disposto ad U o in

completo avvolgimento, impregnati in situ

con resina epossidica RESIN 75; 

https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-unidirezionale-in-carbonio-C-SHEET-240-600-FS05-UD-240_600.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-unidirezionale-in-carbonio-C-SHEET-240-600-FS05-UD-240_600.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2021/04/Tessuto-alto-modulo-in-carbonio-unidirezionale-C-SHEET-390-600-FS05-HM-UD-390_600.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-unidirezonale-in-carbonio-C-SHEET-240-300-Sch.-Tec.-FS05-UD-240-300.pdf
https://www.gpintech.com/schede/Tessuto-alto-modulo-in-carbonio-unidirezionale-C-SHEET-390-300-FS05-HM-UD-390300.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2018/07/Adesivo-epox.-collante-RESIN-70-75-Sch.-Tec.-FS11.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2018/07/Adesivo-epox.-collante-RESIN-70-75-Sch.-Tec.-FS11.pdf
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Rinforzo a confinamento e a taglio delle estremità

del pilastro mediante applicazione del primer

epossido RESIN PRIMER e quindi del tessuto in fibra di

carbonio C-SHEET 240/300-400-600 classe 210C CVT,

oppure ad alto modulo tipo C-SHEET 390/300-400-

600 classe 350/2800 CVT) in avvolgimento completo,

impregnati in situ con resina epossidica RESIN 75; 

6

 6. Eventuali finiture con intonaco civile o

di altro tipo, previo spolvero al quarzo su

resina ancora fresca

https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-unidirezonale-in-carbonio-C-SHEET-240-300-Sch.-Tec.-FS05-UD-240-300.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-unidirezonale-in-carbonio-C-SHEET-240-300-Sch.-Tec.-FS05-UD-240-300.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-alto-modulo-in-carbonio-unidirezionale-C-SHEET-390-400-FS05-HM-UD-390_400.pdf
https://www.gpintech.com/schede/Tessuto-alto-modulo-in-carbonio-unidirezionale-C-SHEET-390-300-FS05-HM-UD-390300.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2020/06/Tessuto-alto-modulo-in-carbonio-unidirezionale-C-SHEET-390-400-FS05-HM-UD-390_400.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2018/07/Adesivo-epox.-collante-RESIN-70-75-Sch.-Tec.-FS11.pdf
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L’applicazione del rinforzo prevede, in taluni casi, la parziale

demolizione dei tamponamenti in corrispondenza al nodo al

fine di avere lo spazio necessario all’applicazione del rinforzo; 

Il tessuto applicato nelle fasi 4 e 5 consente anche di migliorare

l’ancoraggio dei tessuti messi in opera nelle fasi precedenti; 

Ove necessario, prevedere l’installazione dei connettori per

migliorare l'ancoraggio all'estremità delle strisce di tessuto. Tali

connettori possono essere in fibra di carbonio CFIX o in fibra

aramidica AFIX, inghisati con adesivo epossidico bicomponente

RESIN 75 in foro adeguatamente predisposto; 

Per il calcolo dei rinforzi nodali può essere impiegato il software
FRPnode  CLICCA QUI PER RICHIEDERLO GRATUITAMENTE
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https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2018/07/Connettore-carbonio-CFIX-Sch.Tec_.FS61.pdf
https://www.gpintech.com/wp-content/uploads/2018/07/Connettore-aramide-AFIX-Sch.Tec_.FS60.pdf
https://www.gpintech.com/frp-node/

