CASE STUDY

BRANCHES

Energia termica ed elettrica
dalle potature di olivo

1. INTRODUZIONE
Il progetto BRANCHES mira ad implementare la crescita di tecnologie nuove ed
efficienti per valorizzare la biomassa e creare opportunita di business nelle aree
rurali, migliorando e rafforzando le connessioni tra le industria e scienza nel campo
della bioeconomia. Siamo convinti che la preziosa conoscenza prodotta dalla ricerca
e dallo sviluppo dovrebbe sempre essere condivisa ben oltre la comunita scientifica.
BRANCHES diffonde esempi selezionati di catene del valore basate sulla biomassa
forestale e agricola, tecnologie innovative disponibili e casi di buone pratiche nel
campo della bioenergia e nel pit ampio contesto della bioeconomia circolare. Tali in-
formazioni saranno divulgate nei Paesi europei coinvolti nel Progetto tramite strumenti
faciimente comprensibili (practice abstract e schede informative) attraverso le reti
tematiche nazionali lanciate da questo progetto.
Tra i vari Practices Abstract realizzati in Italia dal team ITABIA e CNR, quello
riguardante I'impianto di FIUSIS é stato molto apprezzato dalla NTN italiana e per
questo motivo € stato selezionato per realizzare una giornata di presentazione
(show-case day) in aprile 2023.
FIUSIS & un impianto di cogenerazione a biomassa legnosa da 1
@ MW di potenza elettrica, situato in Puglia a Calimera (LE), alimentato
con il cippato ottenuto dalla potatura di olivi locali. FIUSIS ha
FIUSIS creato occupazione per circa 30 persone. Inoltre, I'impianto e la
filiera associata genera benefici per gli agricoltori poiché consente di evitare i costi
di smaltimento della biomassa residua. Prima dell'attivazione della filiera legno-
energia di FIUSIS, i residui di potatura (circa 10.000 t/anno) venivano bruciati
"55_‘ direttamente nei campi, con tutte le conseguenze ambientali connesse a

»

b questa pratica dannosa e illegale.Q

2. DESCRIZIONE DEL CASO¢
Nella Puglia meridionale gli oliveti si estendono per
circa 380.000 ettari e producono olio d'cliva di
ottima qualita, che viene esportato, sia in
ambito nazionale, sia all'estero. Nel
Salento la coltura é talmente diffusa
che da sola rappresenta il 75%
della superficie agricola totale
della zona. Gli olivi vengono
potati a intervalli regolari
e - secondo le stime ef-
fettuate da ITABIA nel-
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I'ambito del progetto H2020 ENABLING - la potatura degli oliveti pugliesi frutta
annualmente oltre 800.000 tonnellate di biomassa legnosa. Il problema dello
smaltimento di una quantita cosi grande di biomassa e stato trasformato in
un'opportunita di business dall'azienda FIUSIS, nata con la missione di trasformare i
residui di potatura degli olivi in una fonte di energia rinnovabile. L'azienda gestisce un
impianto di cogenerazione da 1 MWe, che utilizza 10.000 tonnellate di biomassa di
olivo all'anno e produce 8 milioni di kWh di energia elettrica
e termica. L'impianto é stato messo in funzione nel 2010 e
da allora ha continuato a efficientare ed espandere la propria '
attivita con successo.

La filiera.

La gestione dell'oliveto genera una grande quantita di materiale
legnoso, sia sotto forma di residui di potatura, sia con I'espianto
di alberi morti e delle loro radici. Lo smaltimento avviene
mediante combustione all'aria aperta, pacciamatura o conferi-
mento in discarica. Nessuna di queste opzioni & sicura per
I'ambiente e tutte comportano costi significativi. L'industrializ- &
zazione regionale della coltura di olivo non ha fatto altro che intensificare il problema, au-
mentando il volume e la frequenza delle operazioni. FIUSIS ha trasformato questo
problema in una risorsa, ritirando i residui € convogliandoli in un impianto di conversione
energetica in grado di trasformare tali biomasse residuali in una risorsa. In questo modo
FIUSIS offre agli agricoltori un servizio prezioso fornendo lo smaltimento dei rifiuti a
costo zero e ottenendo gratuitamente il combustibile per il proprio fabbisogno. Per i
agricoltori questa & certamente un’opportunita vantaggiosa che ben spiega perché oltre
2000 aziende agricole hanno aderito come fornitori al piano di approvvigionamento della
FIUSIS. L'accettazione della filiera in oggetto &€ unanime e una partecipazione ancora
pil ampia € limitata principalmente dalla capacitad dellimpianto, cio indica un elevato
potenziale di replicazione del modello FIUSIS.

Da qualche tempo (circa un anno), il massiccio deperimento degli olivi provocato
dalla Xylella fastidiosa — un’infezione batterica — ha indotto ad un rimodellamento
della filiera, che & stata modificata per integrare una grande quantita di materiale
generato dal reimpianto degli uliveti danneggiati. Pertanto, la giornata di presentazione
ha messo in luce non una, ma tre catene del valore integrate: residui di potatura, fusti
dalla terminazione dellimpianto, radici e rami dalla terminazione dell'impianto.

Queste catene utilizzano metodi e tecnologie diverse e generano prodotti diversi, tutti in
grado di sostenere la bioeconomia. Inoltre dopo un‘accurata pulizia degli oliveti danneggiati,
vengono immediatamente stabilite nuove piantagioni utilizzando varieta di olivo resistenti
alla malattia. La raccolta dei residui € organizzata attraverso una societa controllata - Li-
gna- che coordina e supporta una serie di ditte appaltatrici locali competenti, dotate dei
pit moderni macchinari. In particolare sono state adottate tre principali metodologie di la-
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vorazione, corrispondenti alle tre principali tipologie di residui:
potature, alberi morti e infestati, ceppi e radici. La raccolta dei
residui di potatura avviene tramite macchine dedicate che
raccolgono da terra i rami andanati, li triturano e poi scaricano il
materiale sminuzzato in un container incorporato.

Il container & progettato per uno scarico dall’alto, in modo da
poter trasferire facilmente il carico su un rimorchio agricolo pit
grande o sul cassone di un camion per il trasporto allo stabilimento
(Figura 2). Le raccoglitrici per residui di potatura sono disponibili
in diversi modelli e dimensioni e possono essere progettate per
essere installate su un trattore agricolo o su una macchina
motrice dedicata. La produttivita di raccolta varia da 30 a oltre 50
t al giorno, con un contenuto di umidita dal 20% al 40% a seconda della stagione.
Un sistema diverso viene applicato alla gestione del materiale proveniente dalle
operazioni di potatura pesante che generano rami troppo grandi per il cantiere di
potatura con macchine raccoglitrici dedicate. Vengono quindi spostati a bordo campo
con un trattore munito di caricatore frontale e successivamente triturati con una
trinciatrice mobile, scaricando direttamente nel cassone dei rimorchi. La produttivita
della triturazione varia da 50 a 100 t al giorno.

Gli alberi, spesso secolari, compromessi 0 resi vulnerabili dalle malattie devono essere
rimossi per contenere il diffondersi linfezione. Questi alberi sono gestiti come piante
forestali: vengono tagliati con motoseghe, spostati al piazzale ed infine cippati con
macchine industriali. Le cippatrici sono disponibili in diversi modelli, ma i piu apprezzati
per gli interventi pit consistenti di tipo industriale sono i cippatori a tamburo montati su
auttocarro o su rimorchio, dotati di un proprio motore indipendente nella gamma di
potenza di 300-400 kW (Figura 3). La produttivita di cippatura supera facilmente le 100 t
per giorno. Una volta abbattuto I'albero malato, il gioco non & ancora finito. La parte
dell'albero che viene lasciata nel terreno deve essere rimossa per contenere l'infezione e
fare spazio a una nuova pianta di varieta resistente alla malattia. La ceppaia € le radici
sono solidamente ancorati al terreno e per la loro rimozione sono necessarie attrezzature
particolari. Nella maggior parte dei casi, lo sradicamento e la riduzione delle dimensioni
vengono eseguiti mediante escavatori cingolati di peso compreso tra 16 e 20 t. Tali
macchine sono dotate di strumenti specifici per lo sradicamento, costituiti da un robusto
artiglio e da una cesoia. Il primo viene infisso sotto il ceppo e utilizzato per sollevarlo, il
secondo per tagliare I'ingombrante portinnesto in pezzi pit piccoli, in modo da far cadere
quanta piu terra possibile e facilitare il trasporto. La raccolta dei portinnesti procede al
ritmo di 20 ceppi all'ora. Data la varieta delle condizioni del cantiere, dei modelli
operativi e delle tipologie di residui, & necessaria una gestione precisa. Un software
speciale viene utilizzato per geolocalizzare tutte le aziende agricole che partecipano
all'iniziativa, pianificare e monitorare le operazioni ed eventualmente risalire all'origine
dei carichi di biomassa conferiti all'impianto.
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Produzione di energia.
L'impianto di bioenergia FIUSIS & nato nel 2010 mettendo in funzione un impianto
di cogenerazione da 1 MWe volto a trasformare 10.000 t di residui di potatura
all'anno in 8 milioni di kWh di energia elettrica e termica. Come gia detto FIUSIS é
un buon esempio di produzione di energia pulita da una fonte rinnovabile disponibile
localmente, grazie allo stretto legame con agricoltori e contoterzisti per il recupero
dei residui di potatura degli olivi.

II sito industriale comprende un'area di stoccaggio, dove il biocombustibile (cippato di
legno) ottenuto dalla potatura degli olivi viene accumulato e movimentato in modo da
ridurne I'umidita, aumentarne il potere calorifico, limitandone inoltre la degradazione
da parte di funghi e muffe. Le immagini (Figura 5) mostrano una panoramica del sito
di stoccaggio e dei macchinari che eseguono queste operazioni.

L'attuale impianto di conversione energetica da biomassa si basa su tecnologie
ampiamente utilizzate e collaudate. Un sistema di alimentazione automatico con
rastrelli e nastro trasportatore conduce il cippato in una camera di combustione
con un bruciatore a griglia mobile della ditta italiana UNICONFORT.

La caldaia brucia, in condizioni costante-
mente controllate, 24-28 tonnellate di cippato
al giorno. Il calore generato dalla combu-
stione della biomassa viene recuperato da
un sistema di scambiatori ad olio diatermico
e utilizzato per la cogenerazione di energia
elettrica e calore in un'unita a Ciclo Rankine
Organico (ORC) della societa TURBODEN.
Questa unita ha una potenza elettrica di 1
MW, basata su un turbogeneratore, per
trasformare I'energia termica in energia
meccanica e infine in energia elettrica. Invece di generare vapore dall'acqua, come
una turbina a vapore convenzionale, il sistema ORC vaporizza un fluido organico in
un sistema a ciclo chiuso, che consente di funzionare a pressioni piu basse e senza
erosione delle parti metalliche e delle pale.

L'energia elettrica prodotta viene immessa nella rete di distribuzione nazionale con
prioritd per una linea che alimenta direttamente la citta di Calimera, che puo cosi
vantarsi di essere la prima citta del Salento, e una delle prime del Sud ltalia, ad
essere interamente alimentata da energia rinnovabile. Inoltre, il calore cogenerato
nell'unita ORC viene recuperato e utilizzato per l'essiccazione del pellet in una
linea di produzione costruita nello stesso sito, valorizzando ulteriormente I'efficienza
complessiva del processo di conversione energetica della biomassa.

Particolare attenzione & stata posta alla riduzione delle emissioni inquinanti e
soprattutto delle polveri sottili. Questi vengono drasticamente ridotti grazie all'utilizzo
di un sistema di filtraggio ad alta efficienza attraverso il quale vengono convogliati
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i fumi in uscita dalla caldaia. Le emissioni finali di particolato sono pari a 1
milligrammo per metro cubo normale, rispetto al limite massimo di 30 milligrammi
previsto per questa tipologia di impianti. Si fa presente che, prima di essere
utilizzate presso lo stabilimento FIUSIS, le potature degli olivi venivano bruciate
all'aperto senza alcun controllo delle emissioni, ottenere questi risultati dunque &
ancora pit importante.

Inoltre, i piani futuri includono un impianto per trasformare le ceneri di legno
generate dall'impianto in fertilizzante di alta qualita in vista della piena attuazione
dei principi dell’economia circolare.

Pellet Production.

FIUSIS ha anche recentemente attivato una specifica linea dedicata alla produzione
di pellet di legno di alta qualitd per una quantitativo medio giornaliero di una
tonnellata. Tutto il calore necessario a produrre il pellet viene ottenuto a costo zero,
perché recuperato dai cascami termici della centrale. Il 25% del consumo di
elettricita derivante dal processo di pellettizzazione & coperto dai pannelli fotovoltaici
recentemente installati. Nei prossimi anni FIUSIS prevede di installare ulteriori 250
kW di fotovoltaico per coprire tutto il fabbisogno della centrale.

Per questi motivi FIUSIS pu6 permettersi di mantenere attualmente il prezzo del
pellet a 8 euro per sacco (15 kg), ben al di sotto della media nazionale che varia tra
12 e 16 euro per sacco. Oggi in virtu di queste scelte, la domanda di pellet di
FIUSIS é salita del 2.000 % e la produzione & rapidamente aumentata dalle 600
t/anno commercializzate nel 2020 alle 1.500 t/anno nel 2021. Il piano & di espandere
ulteriormente la capacita fino a 6.000 t/anno nel breve termine.

Inoltre sono state attivate le procedure per l'ottenimento della certificazione di
qualita del prodotto per il pellet FIUSIS.

3. Practitioners’ feedback & motivation for developmento
In occasione dello Show-case day presso FIUSI (21 aprile 2023) ¢ stata condotta
un’'indagine informale tra il pubblico presente e sono state rilasciate complessivamente
23 interviste.

Da tale indagine é risultato evidente che - secondo I'opinione generale - il fattore
chiave di successo d FIUSIS sia il forte legame con il territorio, ovvero la capacita
di coinvolgere gli agricoltori locali e la popolazione in generale. Questo consente di
ottenere un flusso costante di biocombustibile di qualita alla centrale elettrica da
parte degli agricoltori, e dall'altra parte viene impedito che la popolazione locale
faccia opposizione. L'integrazione lungo l'intera catena del valore & stata riconosciuta
come il principale fattore di successo, che ha portato ad una fornitura costante di
carburante e ad una notevole capacita di cogliere tempestivamente le opportunita
che si presentano.

Ulteriori osservazioni hanno riguardato la capacita di replicazione di tale modello.
Con un potenziale stimato di 800.000 t all'anno in Puglia, il consumo di un impianto
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come FIUSIS ammonta a 10.000 t all'anno, il che significa che 80 impianti di questo
tipo potrebbero essere sostenuti dalle piantagioni che crescono solo in Puglia. Gli
oliveti sono comuni in molte altre aree della regione mediterranea e pertanto 'esempio
FIUSIS potrebbe in linea di principio essere replicato centinaia di volte in tutta
I'Europa meridionale o nel pit ampio bacino del Mediterraneo.

Ulteriori commenti hanno riguardato la possibilita di migliorare le tecniche e le
tecnologie di raccolta mostrate durante la giornata di presentazione. Ad esempio, gli
escavatori impiegati nelle operazioni di rimozione dell'oliveto potrebbero essere
dotati di attrezzature migliori rispetto alla semplice benna modificata, tipo attrezzi
specializzati per I'estrazione delle radici e per la riduzione delle loro dimensioni. Allo
stesso modo, l'efficienza della triturazione e della vagliatura potrebbe essere
ulteriormente aumentata attraverso I'adozione di nuove attrezzature dedicate, che
permetterebbero di ridurre i costi di approvvigionamento del carburante.

4. Compromessi tra effetti economici, energetici e ambientali
per approcci convenzionali e approcci con gestione di valo-
rizzazione della biomassa

FIUSIS dimostra un’efficace catena di valorizzazione della biomassa residua, che pud
adattarsi alle esigenze locali e trasformare un problema in un’opportunita. Inoltre, ha
dimostrato una notevole flessibilita, adattandosi rapidamente a cambiamenti imprevisti,
come I'epidemia del batterio Xylella che causa il deperimento degli olivi o anche la
crisi energetica originata dal conflitto russo-ucraino.

Difatti FIUSIS ha rapidamente riallineato la propria filiera: dall'utilizzo prevalente dei
residui di potatura effettuato negli ultimi 10 anni a un nuovo flusso riguardante
principalmente il legno delle piante morte che si & materializzato improvvisamente in
meno di un anno. Allo stesso modo, ha affrontato i crescenti costi energetici costruendo
un impianto di produzione di pellet, in grado di rimediare alla drammatica carenza sul
mercato locale, accumulando allo stesso tempo entrate aggiuntive che non potevano
essere ricavate dalla vendita di energia elettrica — dal momento che il prezzo
dell'energia era stato vincolato nel loro contratto di tariffa incentivante originale (0,28
euro per kWh).

In seguito alla crisi energetica, le spese di FIUSIS sono aumentate notevolmente.

| consumi di energia accessoria per il funzionamento della centrale termoelettrica sono
quadruplicati: nel 2019 la bolletta annua ¢ stata di circa 13.000 € che €& cresciuta fino
a sfiorare i 50.000 € nel 2022. Pezzi di ricambio, lubrificanti e carburanti per le
macchine (trattori, cippatrici, escavatori, ecc.) utilizzati nella movimentazione delle
biomasse sono anch'essi aumentati notevolmente: il prezzo del gasolio € passato da
1,45 €/l a 2,20 €/1 (aumento medio di circa 0,40 €/1); il prezzo dei lubrificanti € passato
da 0,12 €/kg a 1,2 €/kg (aumento del 1000%); il prezzo dell'ammoniaca per i filtri dei
fumi & passato da 0,18 €/l a 1,2 €/I (aumento del 670 %); infine, il prezzo del film
plastico (riciclato e riciclabile) importato dalla Germania per imbustare il proprio pellet
€ passato da 0,12 € a sacco a 0,32 € a sacco (aumento del 270%).




In questo contesto, la produzione di energia elettrica ha subito un sensibile calo di
redditivita, fortunatamente compensato dalla produzione di pellet. L'impianto di
pellettizzazione € molto efficiente per tre ragioni principali: 1) 'approvvigionamento
riguarda materie prime locali e si rivolge ai mercati locali che permettono risparmi
notevoli sui costi di trasporto e distribuzione; 2) tutto il calore necessario per produrre

il pellet & ottenuto a costo zero, perché recuperato dalla centrale; 3) il 25%
del consumo elettrico derivante dal processo di pellettizzazione & coperto t__, :
dai pannelli fotovoltaici recentemente installati. Nei prossimi anni FIUSIS J
prevede di installare ulteriori 250 kW di fotovoltaico per coprire tutto il
fabbisogno della centrale.

FIUSIS & un'iniziativa concreta che puo trasformare un problema di gestione
delle biomasse residuali in un’opportunita di sviluppo locale, restituendo la
maggior parte dei benefici che ne deriva allo stesso territorio da cui li ha estratti.
Inoltre, ha dimostrato nel tempo di essere sufficientemente flessibile per adattarsi
rapidamente e riallinearsi al contesto per affrontare nuove sfide, che & la
definizione stessa di resilienza. FIUSIS soddisfa tutte queste specifiche.

Per tutti questi motivi, come previsto dal progetto BRANCHES, durante la giorata
di presentazione ¢ stato girato un video (vedi sito www.brannchesproject.eu) che riassume
tutti gli aspetti principali del sistema tecnologico FIUSIS, partendo dal campo fino alla
impianto di produzione di energia.

Inoltre, anche il workshop svolto nella seconda giornata, della durata di circa 3 ore, € stato
interamente registrato e suddiviso in 6 sessioni tematiche: 1. Apertura
(https://youtu.be/hj1_GStRDdU); 2. Filiere (https://lyoutu.be/téb_50mpu4A); 3. Produzione
di energia (https://youtu.be/IXtHWaKojFo); 4. Produzione pellet (https://youtu.be/18KiRr-
dONA); 5. Gestione delle ceneri (https:/lyoutu.be/scrm4ftwlW0); 6. Conclusioni
(https:/lyoutu.be/PFgs5EIm35A). Tutto questo materiale & stato caricato sul sito web del
progetto e sui canali social.

Infine, la diffusione del caso studio FIUSIS & avvenuta anche attraverso la pubblicazione
di diversi articoli su riviste specializzate tra cui Mondo Macchina (vedi Allegato 1).

5. Potenziale di trasferimento delle conoscenze

verso altre regioni

Alcuni anni fa, nell'ambito del Progetto AGROInLOG H2020, il Centro di Ricerca per
I'Ingegneria e le Trasformazioni Agroalimentari del CREA si & incaricato di promuovere la
nascita di una filiera bioenergetica basata sull'utilizzo delle potature di olivo nella regione
greca di Ftiotide , condividendo le conoscenze sulla meccanizzazione agricola. Nonostante
le vaste superfici coltivate a olivi, tali filiere bioenergetiche non sono mai decollate in
nessuna parte del Paese. In Italia, invece, esistono humerosi esempi pratici di utilizzo
della potatura a fini energetici. Tra queste FIUSIS ¢ la prima centrale a biomasse al mondo
ad utilizzare esclusivamente le potature e i residui di olivo come fonte combustibile.
Questo impianto, oltre a rappresentare un buon esempio di integrazione con il territorio




per la valorizzazione energetica delle potature di olivo, opera in un'area della Puglia dove
le caratteristiche climatiche e le modalita di gestione degli oliveti sono molto simili a quelli
greci nel zona interessata. Per questi motivi FIUSIS ¢ stata individuata come modello di
riferimento da seguire nell'organizzazione della filiera produttiva da insediare in Grecia.

Sostenibilita.

FIUSIS sostiene la comunita locale impiegando 33 dipendenti specializzati e fornisce
un grande vantaggio ambientale evitando I'emissione netta di 4.500 t CO2 all'anno
rispetto a un impianto equivalente alimentato a gas naturale, che rappresenta la
seconda migliore alternativa. Un impianto alimentato con olio combustibile
emetterebbe il doppio del carbonio. Allo stesso tempo, I'utilizzo dei materiali da parte
dell'impianto FIUSIS evita la combustione in campo di 10.000 t/anno di residui di
potatura. Anche se ora €& dichiarato illegale, I'incendio sul campo € una pratica
tradizionale che & molto difficile da fermare in assenza di alternative
economicamente vantaggiose.

L'investimento iniziale di 8 milioni di euro & stato possibile attraverso il finanziamento
privato del progetto. Attualmente I'azienda realizza un fatturato annuo di circa 2
milioni di euro, un risultato molto importante considerata la specificita del contesto
locale e le ricadute positive che questa iniziativa genera sul settore agricolo locale.
In particolare, FIUSIS offre un'alternativa gratuita per lo smaltimento dei residui a
oltre 2.000 agricoltori, aumentando la redditivita delle proprie aziende agricole.
FIUSIS, infine, sta finanziando studi (Politecnico di Torino, Universita del Salento)
per la produzione di fertilizzanti dalle ceneri della combustione di biomasse. Si tratta
quindi di un modello vincente di sostenibilita, studiato e replicato in Italia e all'estero.




6. RIEPILOGO

L'organizzazione della filiera e del sistema dei macchinari € trasferibile in molte regioni
dell'area mediterranea dove gli oliveti e i residui derivanti dalla loro gestione. Oltre alla
moderna tecnologia di conversione energetica e di controllo delle emissioni, FIUSIS ha
sviluppato un efficiente sistema di raccolta, trasformazione e stoccaggio delle potature di
olivo che rende l'intero sistema produttivo di questo impianto pienamente sostenibile.
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Annex 1. Articolo sul caso studio di FIUSIS

BIOECONOMIA
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Lagreen economy
intempo di crisi

Per fronteggiare | cambiamenti climatici, le emergenze sanitarie e I'instabilita geopolitica
I'Europa punta da tempo su strategie volte alla sostenibilita. Il Progetto BRANCHES
finanziato con il programma Horizon 2020 ha collezionato un gran numero di esempi virtuosi
di bioeconomia circolare in ambito agricolo. Questi modelli ci dimostrano una spiccata
capacita di resistere alle avversita dei nostri tempi e fanno ben sperare per il futuro

di Matteo Monni - Ralan Blomans Assoclation Ly Moo Moy - Bolban Bomens Assodolion
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tutte riferibili alla sfera della bioeconomia con una particola-
re attenzione alla valorizzazione delle biomasse derivanti dal
sefttore primario. Si tratta di interessanti esempi da cui emer-
gono - oltre ad aspetti tecnologici innovativi — anche una spic-
cata capacita imprenditoriale o sperimentale dei protagoni-
sti in essi descritti. Per rendere maggiormente incisiva la cam-
pagna di informazione, su tali casi di studio sono state rea-
lizzate delle schede descrittive sintetiche ed esaustive tutte
scaricabili dal sito web del progetto sia in inglese, sia nella
lingua del Paese di riferimento. A partire da questo lavoro ha
preso il via un’originale iniziativa ideata in relazione alla com-
plessa situazione di crisi contingente. Quindi, sono stati con-
tattati gli stakeholder coinvolti nelle diverse pratiche selezio-
nate per sentire in che modo la pandemia da COVID 19 e la
guerra in Ucraina avessero influito sulle rispettive attivila im-
prenditoriali. In estrema sintesi le domande sono state po-
ste con I'intento di valutare, da una parte il ruolo delle rin-
novabili (in particolare della bioenergia) nel mitigare gli effetti
della crisi energetica, dall'altra gli ostacoll e le opportunita
che tale crisi ha creato nel comparto della bioeconomia e
bioenergia. Di conseguenza, dalle interviste emergono es
senzialmente | principali impatti (negativi e positivi) dellau-
mento del prezzo dell’'energia. Questi sono riconducibill, sia
a un generale aumento dei costi di gestione ordinana delle
imprese, sia ad una crescente convenienza per I'impiego del
la biomassa in termini di risparmio, autonomia (disponibilita
locale) e gestione del termtono,

In order to cope with climate change,
health emergencies and geopolitical
instability, Europe has long relied on

strategies aimed at sustainability. The
BRANCHES project funded by the Horizon
2020 programme has collected a large
number of virtuous examples of circular
bio-economy in agriculture. These models
show a remarkable capacity to withstand
the adversities of our times and bode

well for the future

The

green economy
intimes

of Crisis
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Nella Puglia meridionale gli uliveti si estendono per circa
400.000 ettari e producono ottimo olie d'oliva, esportato in
tutta talia e all'estero. Si stima che dalla potatura degli oli-
veti pugliesi si ottengono oltre 800.000 t di biomassa legno-
sa all'anno. |l problema della gestione di una cosl grande quan-
tita di residui & stato trasformato in un'opportunita di busi-
ness da un‘azienda virtuosa. Fiusis & un impianto di cogene-
razione a biomasse da 1 MWe, che valorizza annualmente cir-
ca 10.000 t di potature di ulivo per ottenere circa 8 milioni di
kWh di energia elettrica e termica. L'azienda dispone anche
di una linea di produzione di pellet di legno che utilizza i ca-
scami termici in eccesso per I'essiccazione della segatura e
produce circa 1 tonnellata al giomo di pellet di alta qualita.

In southern Apulia, olive groves cover about 400,000 hectares
: produce excellent olive o, which [s exported throughoul taly
abroad. It s estimated thatl over 800,000 [ of woody biomass
aned ann ¥ fro he pruning of Apulis

robiem of managing such a large amount of g
turned into a business opportunity by a virtuous company. Flusis

25 fo obtain about 8 million kWh of elec

trical and thermal energy. The company also h

a wood peliet
production ine thal uses surplus thermal waste for drying saw

dust and produces about 1 tonne per day of highqualily pelets.

Il risultato finale di questo lavoro sard I'elaborazione di un
Report di indirizzo strategico che si intitolera "Bioenergy in
a lime of crisis™ con cui mostrare al decisore politico | pun-
ti di forza e di debolezza della bioeconomia, settore inno
vativo e in espansione, di fronte a dinamiche imprevedibili
e difficili da controllare. Per dare un'idea del taglio dato al-
le menzionate interviste si riporta quella rilasciata da Mar
cello Piccinnl, amministratore dell’Azienda Fiusis, una cen-
trale termoelettrica da 1 MW di poterza che si alimenta uni-

Fiusis oltre a produrre benefici all'economia locale con 33 di
pendenti specializzati offre vantaggi ambientali evitando I'e-
missione netta di 4.500 1 CO:. all’anno rispetto ad un equi-
valente impianto alimentato a gas naturale (rappresenta la
migliore alternativa). Per tutte queste ragioni, l'impianto & sta-
1o selezionato come modello di buona pratica italiana di bioe-
conomia circolare candidata al Premio europeo del Progetto
BRANCHES per la sua sostenibilitd e ampia replicabilita in
molti altri contesti. Per condividere e diffondere I'esperienza
maturata, la sociata Fiusis - in collaborazione con ITABIA, CNR
IBE - aprira i propri cancelli per raccontare e mostrare la fi-
liera di approwigionamento & conversione energetica dell'imr
pianto di Calimera (LE).

Fiusis nol only benefits the local economy with 33 specialised em
s, bul also offers environmenia

smission of 4,500 t CO_ per vear compared [0 an eqgu

advantages by avold

1
oy

led by natural gas (it is the best alternative). For ail t
s, (he plant was selected as an Nalian good practice mod
el of circular big fate for the European BRANCHES
Award for its sustainability and wide replicability in many
nate the expere

NTYY CANG

.. To share and diss ce gained,
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hain and eneng
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camente con le potature di uliveti del Salento in Puglia. Ta-

le realta & un modello di economia circolare legata al con-

testo agricolo che - per le sue lodevoli soluzioni tecnologi-
che e organizzative — sara oggetto il prossimo aprile di uno
dei 5 show-case day previsti in Europa dal Progetto BRAN-

CHES (Vedi Box).

Secondo I'esperienza aziendale maturata da Piccinni, negli

ultimi 3 anni, pandemia e guerra hanno determinato un no-

tevole aumento dei prezzi delle materie prime e dell'energia,
creando non poche difficolta economiche a Fiusis. Queste,

fortunatamente sono state superate grazie alla capacita di

portare innovazione nelle linee produttive dell’azienda (elet-

tricita e pellet).

Per quanto riguarda la produzione di energja elettrica — core

business aziendale - va detto che il contratto con il Gestore

dei Servizi Energetici (GSE) blocca il prezzo di acquisto del-

I"'energia a 0,28 euro per kWh. Quindi, nonostante |'inflazio-

ne e la forte crescita dei costi di tutte le materie prime, il va-

lore del KWh immesso nella rete non pud aumentare e guin-

di i margini di guadagno si sono ridotti notevolmente. Tale

contrazione degli utili aziendali si evince in relazione a quan

to segue:

* i consumi energetici ausiliari al funzionamento della cen-
trale termoelettrica sono quadruplicati. Nel 2019 Ia bol-
letta annuale era di circa 13.000 euro e nel 2022 sfiorava
i 50.000 euro;

« in forte aumento anche | costi per I'acquisto dei pezzi di ri-
cambio, i lubrificanti dei carburanti per le macchine (trat-
tori, cippatrici, escavatori, ece.) utilizzate nella movimenta-

zione delle biomasse. |l gasolio passada 1,45€/1a2,20
€/1 (aumento medio di circa 0,40 €); lubrificanti da 0,12
€/kg a 1,2 €/kg (aumento del 1.000%); ammoniaca da
0,18B€/1a1.2 €/ (aumento del 670 %);

« il film plastico (riciclato e riciclabile) importato dalla Ger-
mania per insaccare il pellet @ passato da 0,12 € a sacco
a 0,32 € a sacco (aumento del 270%).

In questo contesto, la produzione di enengia ha subito un dra-

stico calo di redditivita, fortunatamente compensato dalla

produzione di pellet il cui processo & reso particolarmente ef
ficiente per i seguenti motivi:

+ si rifornisce di materie prime locali e si ri'.-olge al mercato
locale. Cid consente di ottenere notevoli risparmi sui costi
di trasporto e distribuzione;

« tutto il calore di processo necessario alla produzione del
pellet & ottenuto a costo zero, perché recuperato dai ca
scami termici della centrale a biomasse;

+ il 25% del consumo di elettricitd sostenuto nel processo di
pellettizzazione & soddisfatto dai pannelli fotovoltaici re-
centemente installati. Nei prossimi anni, Fiusis prevede di
installare ulteriori 250 KW di fotovoltaico per coprire tutte
le esigenze della centrale.

Per questi motivi Fiusis pud permettersi di mantenere il prez-

2o del pellet a 8 € a sacco (15 kg), ben al di sotto di una me-

dia nazionale compresa tra 12 e 16 € a sacco. Oggi in virti

di questie scelte la domanda di pellet Fiusis & aumentata del

2.000% e la produzione & passata rapidamente da 600 t/an

no commercializzate nel 2020 a 1.500 t nel 2021. Il piano

& di espandere ulteriormente la capacita a 6.000 t/anno nel

breve termine.

In conclusione, la politica di Fiusis basata sulle risorse del

territorio, l'innovazione tecnologica, la cogenerazione ener-

gelica (elettrica e termica) e I'integrazione delle fonti rinno-

vabili (biomasse e solare) ha assicurato grande resilienza e

vitalita in un periodo di forte crisi per tante aziende poco pro-

pense a innovare,
Matteo Monnl
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